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= Type de contact : ponctuel, linéique ou surfacique 08
= Nature du contact : —07
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= si surfacique : Plan sur plan ; Sphére dans spheére ; @ 05
Cylindre dans cylindre dans ce cas étude du rapport L/D Boa
SphéralPlan SphéreiCylindre CylindrelPlan cylindrefCylindre Flan/Plan E 03 \
Solide (52) i Solide (S2) y o / Solide ($2) MO =
Solide (S1) R ’ hel
0.1 Terelele [y, -
3 . ‘ :
K Soude (81) olide (51 Solide (1) R "
a—A a [8) | / |)
= Pour les liaisons par roulement : ? q‘ pp
= liaison associée : rotule (sphérique) ou linéaire annulaire (sphére/cylindre)
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- Arréts axiaux :
= |dentification des arréts axiaux et des
épaulements.

BLOCAGE AXIAL DES BAGUES EXTERIEURES BLOCAGE AXIAL DES BAGUES INTERIEURES BLOCAGE /-U(/AL DES BAGUES INTERIEURES

(en milieu d'arbre) (en bout d'arbre)

= Choix de la liaison et confirmation par l'analyse des
mobilités




ASSEMBIAGES :

Fonction Principale :

Supprimer tous les degrés de liberté.

Identification des liaisons complétes.

- Surfaces de MiIse en Position
(MIP) :

= Appui plan + pions

= Appui plan + centrage court

= Centrage long + épaulement

- Eléments de MAintien en Position

(MAP) :
= Vis, rivets, colle, soudage, ...

- Transmission d’efforts :
= Clavette, cannelures, adhérence

Realiser la mise en position

Appui plan prépcndérantl
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LUBRIFICATION :

Fonction Principale :

Lubrification a I'huile

Limiter les frottements et évacuer les calories.

Lubrification a la graisse
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= Lubrification a la graisse
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= Lubrification a I'huile.
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ETANCHEITE :

Fonction Principale :
Limiter ou annuler les fuites

Joint torigue
o

= Statique (entre 2 piéces immobiles I'une par

Etanchéité Statique

dynamique

AR

Joints
alevres

rapport a I'autre) — Joints toriques, pate a joint ...

= Dynamique (entre 2 piéces ayant un ou
plusieurs degrés de liberté 'une par rapport a
I'autre) — Joints a lévres

Elle peut étre : = Directe
= Indirecte : joint, chicanes

Chicanes . -~
7,

Chicones P

MATERIAUX :

=Type, = Traitements spéciaux ...
- Procédé de fabrication, = Mise en forme,

MONTAGE:

= Montage, démontage ... .
= isostatisme, hyperstatisme

H=)X,-6.(N-1)+m,+m,

Avec

Xi : degrés de liaisons

N : nombre de piéces

mu : mobilité utile (nombre de lois entrée/sortie cinématiquement indépendante.
mi : mobilités internes (mobilités possibles lorsque la loi entrée/sortie est bloquée)




